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1. A szakma alapadatai

1.1 Az agazat megnevezese: Gépészet

1.2 A szakma megnevezése: Gépi és CNC forgacsold

1.3 A szakma azonosité szama: 4 0715 10 07

1.4 A szakma szakmairanyai: -

1.5 A szakma Europai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4
1.6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4
1.7 Agazati alapoktatas megnevezése: Miiszaki

1.8 Kapcsolddo részszakmdak megnevezése: -

1.9 Szakmai oktatas (dgazati alapoktatds és szakiranyu oktatds egylittes) foglalkozéasainak szama
(egybefiiggd szakmai gyakorlat nélkiil):

1.9.1 Tanulo6i jogviszonyban: 3 éves szakképzd iskolai oktatdsban legaldbb 2100 6ra megtartott
foglalkozas (kozismereti tartalom nélkiil), 2 éves kizarolag szakmai vizsgara torténd
felkészitésben legalabb 2100 6ra megtartott foglalkozas.

1.9.2 Feln6ttképzési jogviszonyban: az 1.9.1 pont alapjan az adott iskola szakmai programjaban
felndttképzési jogviszonyban folyo oktatdsra meghatarozott foglalkozasszdm, amelynek 1/4-e
kotelezden agazati alapoktatasra forditando.

1.10 Egybefiiggd szakmai gyakorlat id6tartama: Szakképzd iskolai oktatasban: 140 6ra, Technikumi
oktatasban: -, Kizardlag szakmai vizsgéra torténd felkészitésben: 160 6ra

A szakmai oktatas teljes idétartama tanuldi és felndttképzési jogviszonyban egyarant az 1.9 és 1.10 pon-
tok alatti oktatasi idok Osszege.

2. A szakma Keretében ellathato legjellemzobb tevékenvség, valamint a munkateriilet leirasa

Miiszaki rajz alapjan, adott technologiai paraméterek és miiveleti utasitas szerint megtervezi a gyartas
folyamatat. A milvelettervezés soran hasznalja a sziikséges miiszaki tablazatokat. Az adott hagyoma-
nyos szerszamgépen befogja az eldgyartmanyt, rogziti a szerszamokat és beallitja a forgacsolési pa-
ramétereket, majd legyartja a munkadarabot. CNC megmunkalo-gépeken, gyartosorokon szakszeriien
hasznalja a munkadarab befog6- és tovabbitd eszkozoket. Egyszeribb alkatrészek gyartdsara CNC
szerszamgépen, vagy szimulacios programmal programot ir és tesztel. CNC vezérlésii gépet kezel,
felszerszamoz ¢€s azt kdvetden alkatrészt gyart. Hiba esetén korrekcidzasokat hajt végre. Méreteket
ellendriz, azt mérési jegyzokonyvben dokumentalja. Munkéja sordn mindvégig betartja a munka-,
baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi eldirdsokat.

3. A szakmahoz rendelt legjellemzobb FEOR szam

Szakma megnevezése FEOR-szam FEOR megnevezése

Gépi és CNC forgacsolo 7323 Forgacsolo




4. A szakképzésbe torténo belépés feltételei

4.1 Iskolai eloképzettség: Alapfoku iskolai végzettség
4.2  Alkalmassagi kdvetelmények
4.2.1 Foglalkozasegészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

4.2.2 Palyaalkalmassagi vizsgalat a szakiranyu oktatds megkezdése eldtt: nem sziikséges

5. A szakmai oktatas megszervezéséhez sziikséges targyi feltételek

5.1 Eszkozjegyzék agazati alapoktatasra

e lakatos munkahely munkapaddal,;

e lakatos, forgacsol6 és szereld kéziszerszamok;
eldrajzolas eszkozei;
elektromos kisgépek;
fémipari méréeszkozok és ellendrzo eszkozok;
fesziiltségmérés, dramerdsség-mérés, ellenallasmérés eszkozei;
vezeték-elokészités eszkozei;
kiilonb6z6 fogok;
lagyforrasztas eszkozei;
szegecskotés (csdszegecs, popszegecs) eszkozei;
labor-tapegység;
védofelszerelések;

5.2 Eszkozjegyzék szakiranyt oktatasra

Technologia specifikus véddeszkozok

Munkabiztonsagi, tlizvédelmi és elsdsegélynytjtasi felszerelés

Satupad, satuval

Szerel6 szerszamkészletek, kéziszerszamok

Darabol6 gépek

Sik-, palast- és allvanyos koszorligépek

Oszlopos furdgép, befogas eszkozei, késziilekei, forgacsolo szerszamok

Egyetemes esztergagép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok

Egyetemes mardgép, befogas eszkozei, késziilékei, forgdcsolo szerszamok

CNC vezérleést szerszamgeépek, (CNC eszterga- ¢s CNC marogép), befogas eszkdzei, készii-

1€kei, forgacsolo szerszamok

Szerszambemérd eszkdzok

o  M¢érdeszkdzok és ellenorzo eszkozok - tolomérok, mikrométerek, mérohasabok, sablonok,
derékszogek, egyetemes sz0gmérd, méroorak, magneses mérdora-allvany

e Szamitogépes munkahely internet hozzaféréssel

6. Kimeneti kovetelménvek

6.1 Az dagazati alapoktatas szakmai kdvetelményeinek leirasa

Egyszerli alkatrészekrdl késziilt miiszaki rajzokat olvas. A rajzok alapjan kivélasztja a gyartashoz
sziikséges eszkozoket, szerszamokat, gépeket. Gyartasi, szerelési sorrendtervet készit. Ezek alapjan
kézi megmunkalassal, vagy kisgépekkel egyszerli, fémbdl késziilt alkatrészeket gyart. Az elkésziilt
alkatrészek méreteit mérdeszkozokkel ellendrzi, €s a mérést szakszertien dokumentélja. Miiszaki do-
kumentacid alapjan egyszeriibb csavarkotéseket, szegecskotéseket és lagyforrasztassal késziilt koté-
seket 1étesit. Villamos kapcsolasi rajz alapjan egyszert villamos aramkoroket allit 6ssze, és azokon
elvégzi a fesziiltség, az dramerdsség €s az ellenallas mérését. Az elvégzett méréseket dokumentélja.
Ismeri €és hasznalja a hiba- és tilaramvédelmi eszkozoket. Mechanikus és villamos elemekbdl allo
alkatrészcsoportot szerel 6ssze. A munkafolyamatok elvégzésének soran kiemelt figyelmet fordit a
kornyezetvédelmi szempontokra.




6.2 Agazati alapoktatas szakmai kovetelményei

Sor- Készséoek. képesséoek Ismeretek Elvart viselkedés- | Onallésag és fele-
szam 8eK, Kepesseg modok, attitiidok losség mértéke
Munkadarab, vagy tér- Isme.r 'a n’ezet’l e m§t- . .
s iy szeti abrazolas szaba- | Torekszik arra, hogy | = ..., L.
hatdsu abra alapjan egy- . . g . Onalloan szabadkézi
. lyait. Ismeri a gyartasi a szabadkézi rajz T ,
1 | szerli geometridju alkat- . o . RS felvételi vazlatot ké-
Cn R technolégidknak megfe- | aranyos és attekint- ,
részrol felvételi vazlatot v 1 s . " szit.
. lel6 mérethalozat készi- het6 legyen.
készit. s oot
tésének szabalyait.
Miiszaki rajz alapjan ki-
vélasztja az egyszerli, | Vizualizdlja a miiszaki | Szem eldtt tartja a
fémbdl késziilt alkatré- | rajzon szerepld alkat- | gyartas gazdasagos-
SZ’ek gyérte.i.sé}.hoz sziik- réﬁzt. Ismeri a gyérté}si sagat. Fontosnak érzi A munkafeladathoz
séges eszkozoket, szer- | miiveletekhez hasznal- |a rendezett munka- . 11 .
. .y , . . N s onalléan valaszt
2 szamokat, kisgépeket. | hato szerszdmokat, ké- | kornyezet kialakita- . .
P w1 s . , ., . | szerszamokat, eszko-
Elokésziti a munkahe- | sziilékeket, kisgépeket, |sat, a fenntarthatosag soket
lyet, és elrendezi amun- | ¢és azok biztonsagos |szempontjainak ér- ’
kavégzéshez sziikséges | hasznalatanak szaba- vényesiilését.
szerszamokat, eszk6zo- lyait.
ket.
P j . 1
; . . ontose,ln.bsrtartj 42 1 Miiszaki tablazat se-
Miiszaki rajz alapjan technologiai utasita- | | ~, . 114
wo . . . gitségével Onalloan
elégyartmanyt valaszt, . , sokat. Torekszika |°. ", . 14
. . Ismeri az alkatrészek el- . . |Kkivalasztja a félkész-
miiveleti sorrendtervet o Tk o munkavégzésbol , .
. g készitéséhez sziikséges iy . .| terméket. Szakmai
készit, majd kézi meg- PRSI adodo kockazat mi- .
3 12 . technologiakat és az R . feliigyelet mellett
munkalassal, és/vagy p .| nimalizalasara. T6- .
. » | anyagok alapvetd tulaj- . o1 meghatarozza a
kisgépekkel egyszerti, .. rekszik a preciz, kor- s
Rt a s . donségait. . gyartasi sorrendet. A
fémbdl késziilt alkatré- nyezettudatos és AP
, . gyartasi miiveleteket
szeket gyart. gazdasdgos munka- . 114 .
o onalldan végzi.
végzésre.
, .., | Eldonti, h ar-
. . Elkotelezett a hibas donti, hogy a gyar
Ismeri az adott alkatrész , tott munkadarab
A . o, munkadarabok sza- .
Az elkésziilt alkatrészek | geometridjanak megfe- . R . megfelel-e a rajzi
. L . . , manak csokkentése, r
4 | méreteit méroeszkozok- | leld, és az adott méret | . iy . | eloirasoknak. Fele-
. L ., | illetve amérdeszko- | ,, , .
kel ellendrzi. meghatarozasdhoz szik-| .. 0 18sséget vallal az al-
. g - z0k allaganak meg- . .
séges mérdeszkozoket. W tala gyartott termék
Orzése mellett. D o
minosegeert.
Miiszaki dokumentacid
ﬁglisez ealzlé%S;{;J?éiscizz Fontosnak tartja a FelelGsseget vllal a
Jesy PJ .. | Ismeri a kotés kialakita- |, . 933 | gtrehozott kotés mi-
varkotéssel, szegecsko- |, . .. | muszaki dokumenta- | , -
. . sédhoz sziikséges eszko- | ., . 1. | nOségéért. FelelOssé-
5 téssel egyszerii alkat- N h cioban szerepld elo- . .
. zoket, szerszamokat, se- |, , . | getvallal a veszélyes
részcsoportokat szerel . irasok figyelembevé- ,
N . vl s gédanyagokat. . hulladékok szak-
Ossze. Villamos kotése- telét. 8 .y
14 , szerll kezeléséért.
ket és lagyforrasztassal
késziilt kotést hoz 1étre.
Villamos kapcsolasi rajz
alapjan egyszert villa- Fontosnak tartjaa Onalloan elvégzi a
mos aramkoroket allit | Ismeri a villamos dram- | jelképek ismere- | kapcsolas Osszedlli-
6 | 0ssze. Az aramkori ele- | kor elemeinek jelképes | tét. Torekszik apon- | tdsat. A kapcsolas

meket a valasztott (ba-
nandugds, illetve szere-
16tablas) technoldgia

jelolését.

tos és szakszert
munkavégzésre.

miikddoképességét
ellendrzi.




szerint szakszerlien csat-
lakoztatja.

Egyszerti villamos
aramkorokon elvégzi a

Ismeri a fesziiltség, az
aramerdsség és az ellen-
allas mérésének modjat.
Ismeri az adott jellemz6

Onalléan kivalasztja
a méréshez sziiks¢-

fesziiltség, aramerdsség s ey Elkotelezett a mérés | ges miiszert és meg-
. Nt r s méréséhez sziikséges L, . P
7 ¢s ellenallas mérését. . . pontos elvégzése hatérozza a mérési
., .| muszert. Tisztdban van n
Egyszert elektrotechni- o mellett. pontokat. Onalléan
; . . . | az elektrotechnikai alap- e e,
kai alaptorvényeket mé- |~ ., . szamitja ki az dram-
. . torvényekkel. Ismeri a v
réssel igazol. 1 , kor jellemzdit.
vonatkoz6 biztonsag-
technikai eldirdsokat.
Fontosnak tartja a
Azonositja és kezeli a | Ismeri a munkahelyén |védelmi eszk6zok is- .
a4 . . . . ‘2 . A megfeleld szak-
hiba- és talaramvédelmi (gyakorlati helyén) | meretét és hasznala- embert bevonia a
8 eszkozoket. hasznalt hibavédelmi és | tat. Torekszik a vil- . onja
. . . L1 . . N . L. hiba megsziinteté-
Felismeri a lehetséges | tularamvédelmi eszko- |lamos dram hatasai- sébe
veszélyforrasokat. zoket és azok jelzéseit. | bol adodo kockazat '
minimalizalasara.
Az elvégzett munkat do- [smeri a ovArtasi és mé
kumentalja. Szovegszer-| , . gyartast £ me Elkotelezett a vég- | Feleldsséget vallal a
p 1 rési dokumentéciok ti-
9 |kesztd, vagy tablazatke- o - ., | zett munka pontos | dokumentumok tar-
,, . _...| pusait és azok kotelezd e, ‘s
zeld programban rogziti , dokumentélésa irant. talmaért.
s . tartalmat.
a mérési eredményeket.
Feleldsséget vallal
A munkavégzés sordn | Ismeri a munkavégzés- | Elkotelezett a biz- onmaga cs n}ul?l,{a_
: P . . tarsai biztonsagaért.
betartja a munka-, tliz-, | sel kapcsolatos munka-, | tonsagos, kdrnyezet- L 1 .
10 A védbberendezése-

baleset- és kdrnyezetvé-
delmi szabalyokat.

tliz-, baleset- és kornye-
zetvédelmi szabalyokat.

tudatos munkavég-
z¢s mellett.

ket és védofelszere-
1ést rendeltetéssze-
rlien hasznalja.

6.3  Szakiranyl oktatas szakmai kovetelményei
Sor- | Készségek, képessé- Elvart viselkedés- | Onallésag és fele-
) Ismeretek , . s aee v r s
szam gek modok, attitildok 10sség mértéke
A technologiai elo-
irasoknak megfele-
Firészgéppel ledara- 18en 6nalldan €s
lj ka- I i a flrészgép fel- . (i Sgre-
bo ja a megmunka [smeri a fureszgep cl Fontosnak tartja a szgkszemen vegre
lando alkatrész eld- ¢épitését, valamint a fii- P hajtja a megmunka-
1 i RS pontos elégyart- R
gyartmanyat a megha- | részelés eljarasat, tech- . A las 1épéseit, be-
, . D, many kialakitasat.
tarozott méretre, az noldgiajat. tartva a munka-,
eloéirt pontossaggal. baleset-, tliz- és
kornyezetvédelmi
eléirasokat.
Ismeri a hagyomanyos A technologiai eld-
esztergagép felépitését irasoknak megfele-
Hagyf)ményos eszter- | €s kezelését,’ autoném Munkéjat koriilte- léeg é")nélléan V,ég-
gagépet kezel, arra karbantartasat. Tudja o rehajtja a befogéso-
. . e \ kintéen, pontosan ; ez
2 munkadarabot és rogziteni a gépben a kat és beallitasokat.

szerszamokat fog és
allit be.

munkadarabot. Kiva-

lasztja és befogja a
megmunkalashoz sziik-

séges szerszamokat.

¢s biztonsagosan
végzi.

Feleldsséget vallal

a szerszamgep €s a

szerszamok épségé-
ért.
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Alkatrészrajz és mii-
veleti utasitas alapjan
1épcsos tengelyt gyart,
az IT tiirésrendszer-

Ismeri a kereszt- és

Torekszik a techno-

3 . hosszesztergélas eljara- | ., .". e
nek megfeleld pontos- . Tea 94T logiai utasitasok be-
. . sat, mozgasviszonyait. ., .
sdg ¢és a rajzon eldirt tartasara és a biz-
feliileti mindség sze- tonsdgos munka-
rint. végzésre.
. Ismeri a furas, dorzs-
Kozpontfuratot, fura- smert a as,’do s
s e, arazas szerszamait,
4 tot fur és dorzsaraz . .
. eszkozeit és technolo-
esztergagepen. iy
glajat.
Ismeri a fél-kupszog
értekének kiszamitasi
modjat. Ismeri a fura- N .
w1 s Odjat (SIeTL 8 HIA= ) s ekszik a pontos
Furatot, kiilso és tesztergalds, a kupesz- oy .
5 o , o s szamitasokra és be-
belso kupot esztergal. | tergalas eljarasait, azok 117
.. . allitasokra.
mozgasviszonyait €s a
szlikséges gépbeallita- A technologiai elo-
sokat. irasoknak megfele-
Kiilso és bels6 beszu- . . . 16en 6nalldan vég-
. o Ismeri a be- és leszara- o
rasokat készit, mun- L. rehajtja a megmun-
6 ; sok szerszamait, tech- . s s g
kadarabot méretre le- e Pontosan betartja a kalas Iépéseit.
, nologiajat. SR . .
szUr. technologiai eléira- | Tevékenysége so-
1 s . Ismeri a menetalap ké- | sokat, torekszik a ran betartja a
Kiils6 és belsé mene- o . ;. .
., szités szabalyait, szab- | preciz és gazdasa- munka-, baleset-,
tet készit menetmet- , . . R,
" . vanyok segitségével gos munkavég- tliz- és kornyezet-
7 sz0, menetfuro, vala- , . delmi eléir
mint menetkés segit- meghatarozza a mene- zésre. védelmi eldirdso-
. tek, menetkifutas jel- kat. Felel6sséget
ségével. 1 . ot , .
emz0 paramétereit. vallal a szerszdm-
Ismeri a hagyomanyos gép és a szersza-
, . marogép felépitésé e 1 e mok épségéeért.
Hagyomanyos maro- arogep teiep te’set, Munkdjat kortilte- PSCE
. kezelését, autonom .
gépet kezel, arra mun- ., . kintéen, pontosan
. karbantartasat. Ismeri 1 ,
kadarabot fog fel és (12 és biztonsadgosan
110 (. a megmunkalashoz e .
allit be a technoldgiai w1 . végzi. Torekszik a
8 . sziikséges szerszamo- .
dokumentéciok sze- . legbiztosabb mun-
. w1t e kat. Tudja a munkada- . e
rint. El6késziti €s be- AP kadarab rogzitési
: . .| rab befogési-, és tdjo- 1 Atz
fogja a marés szersza- | |, . . mad elérésére.
mait lasi modokat. Tudja
’ hasznalni a kiilonb6z6
szerszambefogokat.
Ismeri a hagyoméanyos | Fontosnak tartja a
Alkatrészrajz és mii- marogép felépitését, miiszaki dokumen-
veleti utasitas alapjan | technoldgiai paraméte- | tacidban szerepld
marassal egyszerli rek meghatarozasanak, | eldirasok figyelem-
9 geometridju alkatrészt | beallitasanak maodjat. bevételét. Torek-
gyart az eldirt méret- | Ismeri a sik-, a lejtés | szik aleggazdasa-
pontossag és feliileti | feliiletek marasi, vala- gosabb gyartasi
mindség szerint. mint a horonymaras el- | mdéd hasznélatara és
jarésait, azok mozgas- | a biztonsdgos mun-
viszonyait. kavégzésre.
Gyartas kozbeni és Ismeri a tolomérd, Torekszik a mérd- | Onalldan mindsiti
10 gyartas utani méretel- | mikrométer, mélység- | eszkozok szakszerli | az elkésziilt alkat-
lendrzést végez a mérd toloméro, a hasznalatara, részt (jO, selejt és
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megfeleld mérdesz-
kozzel.

harom ponton méré fu-
rat mikrométer és az
orés furatméro felépité-
sét, leolvasasanak sza-
balyait, a méréhasabok
és méroorak, valamint
az idomszerek rendel-
tetés szerinti hasznala-
tat.

kezelésére és alla-
ganak megovasara.

javithat6). Felel6s-
séget vallal az altala
gyartott alkatrész
mindségéért és az
alkalmazott mér6-
miuszerek épségéért
¢és pontossaguk
megovasaert.

Az IT tlirésrendszer-
nek megfeleld pontos-
saggal sik- és 1épcsds

Ismeri a kdszortigépek
felépitését, valamint a

Torekszik a mii-

A technologiai el6-

- . palast- és sikkoszoriilés | szaki dokumentaci- | irdsoknak megfele-
feliileteket koszoriil P r or |2 e 112 .
11 s eljarasait, technologia- | okban eldirt pontos- | 16en, onalldan vég-
sikk&szorl gépen byt . , L. T .
. e 1 Jjat, meghatarozza és sag ¢s feliileti mi- | rehajtja a megmun-
vagy palastfeliileteket T . o . o aa
Koszoriil palastko- beallitja a technologiai | ndség betartasara. kalas 1épéseit.
. adatokat.
szorli gépen.
Betartja a CNC gé-
pek kezelési és kar-
bantartasi utasitasa-
ban foglaltakat.
: .. .| Ugyelarra,h - :
Ismeri a CNC gép ré- gsii](eéz?')rliaé’: < :eg};? Feleldsséget vallal
CNC megmunkalogé- | szeit, az elektromos be- °8 SCECC™ | a CNC gépek keze-
"o . anyagok kivalaszta- | |, ~., L.
12 pet mukodtet, bekap- | kapcsolasi sorrendet, a sanal érvénvesiilie- 1ési és karbantartasi
csol, tizemkész alla- gép lizemképes alla- nek a fenn tZ rtha‘g(’)- utasitasaban foglal-
potba hoz. potba helyezéséhez . .. tak pontos koveté-
w1 L sag szempontjai C e x r ooz
sziikséges lépéseket. mind az eszkézé')l; séért és betartasaért.
modszerek kiva-
lasztasaban, mind a
keletkezd hulladék
kezelésében.
Ismeri a munkadarab Onélléan véezi a
befogés modjait, esz- munka darabgés a
Munkadarabot és kozeit, a megmunka- Munké;jat precizen, . ,
. . . 1 o szerszamok befoga-
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7. A KEPZES SZERKEZETE ES TARTALMA

A programtantervvel kitoltott idokeret — a szakképzésrdl szolo torvény végrehajtasarol szol6 12/2020 (11
7.) Korm. rendelet 13.§ (4) bekezdésének megfeleléen — tartalmaz a szakképzd intézmény altal a helyi
gazdasagi kornyezet egyedi elvarasaihoz igazodd szakmai célokra szabadon felhasznalhato idOkeretet
(szabad sav).

A szabad sav szakmai tartalmarol a szakképz6 iskola szakmai programjaban kell rendelkezni. Az elmélet
¢s a gyakorlat a dokumentumban nem keriil élesen elvélasztasra. A cél az, hogy lehetdség legyen a
gyakorlat sordn is elméletet oktatni, hatékonyabba téve ezzel az oktatast. Az egyes tantargyaknal torténik
annak meghatarozasa, hogy a tantargy teljes tartalmat tekintve az drakeretnek minimalisan hany
szazalékat kell gyakorlati koriilmények kozott (tanmiihelyben, termeldiizemben stb.) oktatni. Ez az adott
tantargy egészének gyakorlatigényességét mutatja, és minél magasabb ez az arany, annal inkabb 6sztondz
az elméleti tudaselemek gyakorlatba agyazottan torténd oktatdsara. A szakirdnyu oktatasban a
tantargyakra meghatarozott idokeret és tartalom kotelezd érvényt, a témakdrokre kialakitott draszam,
valamint a tantargyak és témakorok draszamanak évfolyamonkénti megoszlasa és sorrendje — a szakmai

vizsga kovetelményeire tekintettel — pedig ajanlas.

A kizaro6lag szakmai vizsgara torténd felkészités sordn az dgazati alapoktatashoz tartozo tantargyak
oktatasat a szakmai oktatas elsd félévében kell megszervezni.

7.1 A tanulési teriiletekhez rendelt tantargyak €s témakorok oraszdma évfolyamonként a Gépi és CNC
forgacsold szakmairany szdmara

Tantargyak 9. évf. 10. évf. 11. évf.

Kommunikacid-magyar nyelv és irodalom 2 2 2

Idegen nyelv 2 1 1

Matematika 2 2 1

Torténelem és tarsadalomismeret 3 0 0

Természetismeret 3 0 0

Testnevelés 3 2 1

Digitalis kultura 1 1 0

Osztdlykozosség-épitd program 1 1 1

Kbzismereti oktatds |Pénzigyi és munkavallaléi ismeret 0 0 1

Osszes kdzismereti éraszam 17 9 7
5 nap/ 2 hét 3 nap/2 hét 2 nap/2 hét

Agazati alapoktatas 17 0 0

Szakiranyu oktatas 0 25 27
5 nap/2 hét 7 nap/2 hét 8 nap/2 hét

Tanitasi hetek szama 36 36 31




Szakmai 6rak

9. évfolyam iskolai képzés

Villamos alapismeretek 288
Villamos aramkor 90
Villamos aramkor abrazolasa 18
Villamos aramkor kialakitasa 36
Villamos biztonsagtechnika 36
Villamos aramkorok mérése, dokumenta- 108
lasa

Gépészeti alapismeretek 270
Munkabiztonsag, tiiz- és kdrnyezetvéde- 18
lem

Miiszaki rajz alapjai 72
Anyag- és gyartasismeret 18
Fémipari alapmegmunkalasok 72
Projektmunka 90
Munkavallaléi ismeretek 18

Szakmai orak

10. évfolyam iskolai képzés

10. évfolvam dualis

Gyirtas-el6készités 72 0
Anyagvalasztas 7 0
A forgacsoldszerszamok anyagai 5 0
Segédanyagok 3 0
Miiszaki dokumentaciok 28 0
Forgacsold szerszamgépek 15 0
Szerszamgépek késziilékei 7 0
Pneumatikus és hidraulikus rendszerek 7 0
elemei

Forgicsolé megmunkalisok 792/162 792/630
A forgécsolas alapjai 11 40
Esztergalas 50 196
Maras 50 196
Furatmegmunkalasok 20 78
Koszoriilés 16 60
Egyéb forgacsold megmunkalasok 5 20
Karbantartasi feladatok 10 40
Mindségellendrzés 72 0
Geometriai mérések 26 0
Alak-és helyzetellendrzések 18 0
Feliileti érdesség mérése 4 0
Anyagvizsgalatok 14 0
Statisztikai folyamatszabalyoz6 rendsze- 4 0
rek (SPC)

Mindségbiztositasi rendszerek 6 0

Szakmai orak

11. évfolvam iskolai képzés

11. évfolvam dualis

CNC-gépkezelés és -forgacsolas 77 325
A gépkezelés alapjai 18 77
Munkadarab- és szerszdmbefogds 9 40
Programszerkesztés, -tesztelés 9 37
Megmunkalasok 23 94
Projektfeladat 18 77




CNC-programozas alapjai 47 217
A programozas alapjai 5 18
Cimkédos programozas 9 40
Esztergalasi miiveletek programozasa 14 71
Marési miiveletek programozasa 15 66
Furatmegmunkalasi miiveletek programo- 4 27
z4sa
Munkavaillaléi idegen nyelv 62 0
Az allaskeresés 1épései, allashirdetések 11 0
Onéletrajz és motivacios levél 20 0
»-Small talk” — altalanos tarsalgas 11 0
Allasinterju 20 0
Forgacsolé6 megmunkalasok 279 0
Projektfeladat 279 0
Egybefiiggd szakmai gyakorlat 10. évfolyamban: 140

Agazati alapképzés

Az agazati alapképzés 100%-ban iskolai keretek kozott kertl megvaldsitasra

8. Agazati alapvizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

8.1

8.2
8.2.1
8.2.2

Az agazati alapvizsgéra bocsatas feltétele: a tanulo, illetve a képzésben részt vevo személy dgazati
alapvizsgara az dgazati alapoktatasban valo részvétele alapjan bocsathato.

Irasbeli vizsga

A vizsgatevékenység megnevezése: Fémipari és villamosipari alapok

A vizsgatevékenység leirdsa

Az irasbeli vizsgarészben a gyakorlati vizsgan elkészitendd, szerelendd alkatrészekkel, illetve
Osszeallitando villamos kapcsolassal osszefliggd feladatokat kell megoldani. Az irasbeli vizsga-
tevékenység az alabbi tanulasi eredmények mérésére és értékelésére iranyul:

A gyartando alkatrész miihelyrajzanak elkészitése a sziikséges nézetekkel 3D dbra alapjan.

Minimalis elvaras a sik feliiletek, kiilsé vagy bels6 hengeres feliiletek, menetek abrazolasa,

méretek megadasa a miiszaki rajz szabélyai szerint.

Villamos kapcsolasi rajz alapjan az &ramkdr miikddésére vonatkozé feleletvalasztos és/vagy

feleletalkotos feladatok megoldasa.

Egy alkatrész gyartasi technologiajaval, gyartasi sorrendjével kapcsolatos feladatok (felhasz-

nalando szerszamok, eszkozok, eldgyartmany kivalasztasa, gyartdsi miiveletek, gyartasi sor-

rend).

Szakmai szamitas:

e clogyartmany darabolés el6tti hosszanak meghatarozasa;

e hajlitott lemezalkatrész hajlitas eldtti hosszdnak meghatarozasa;

o fesziiltség, dramerdsség, ellendllas, eredd ellenallds meghatarozasa egyszeri aramkor-
ben.

Meérés, ellendrzés: 3D abra alapjan a darab mérésének leirasa, mérdeszkoz kivalasztasa, el-

fogadhat6 méret meghatarozasa, munkadarab értékelése.

Villamos kapcsolason elvégzendd mérés leirasa, mérési pontok meghatarozasa.
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- Alkatrész gyartasahoz kapcsolodd munkavédelem. Adott munkadarab gyartasa, villamos
kapcsolas elkészitése soran betartando érintésvédelmi és munkavédelmi szabalyok és az al-
kalmazando egyéni és egyéb véddeszkozok ismertetése.

Az irasbeli vizsga tartalmazhat feleletvalasztos, feleletalkotds, szamitasos, rajzkészitési és rovid
valaszokat igényl0 kifejtds feladatokat.
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823
8.2.4
8.2.5

A vizsgara rendelkezésre all6 idOtartam: 90 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes agazati alapvizsgan beliil: 30%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

A javitas a feladatsorhoz rendelt javitasi-értékelési utmutatd alapjan torténik.

Az egyes feladattipusok aranya és értékelése a teljes vizsgafeladaton beliil:

e Miihelyrajz készitése 15%
e Villamos kapcsolasi rajz értelmezése 15%
e (QGyartastechnologia 20%
e Szakmai szamités 20%
o  Meérés, ellendrzés 20%
e Munkavédelem 10%

8.2.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

8.2.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd 6sszes pontszam legalabb

40%-at elérte.

8.3 Gyakorlati vizsga

8.3.1

83.2

833
8.3.4
8.3.5

A vizsgatevékenység megnevezése: Mechanikus és villamos elemekbél 4llé alkatrészcsoport
egyes elemeinek eldallitasa és dsszeszerelése.

A szerkezet egyes - altala készitett - elemeit készen hozhatja a tanul6 a vizsgara.

A vizsgatevékenység leirasa
Egyszerli geometriaju alkatrészek elkészitése

- darabolas, reszelés, furds, menetkészités, méretellendrzes, munkadarabok értékelése megfe-
leldség szempontjabol;
- szerelési abra szerint az alkatrészek Osszeszerelése;
- Osszeallitasi rajz alapjan a villamos alkatrészek elhelyezése;
- kapcsolasi rajz alapjan a villamos bekotés elkészitése;
- adott alkatrészrél mérési jegyzOkonyv készitése (sziikség esetén mérési utasitas szerint)
- villamos mérések (fesziiltség, aramerdsség, ellendllas) elvégzése;
- amérési jegyzokonyvnek tartalmaznia kell:
o arajz szerint megadott méreteket és tlirések szerinti hatarméreteket;
o atanuld altal mért gyartasi méretet;
o atanulo értékelését a gyartott alkatrész megfeleldségére vonatkozoan;
o villamos paraméterek mért értékei rogzitését és kiértékelését.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idotartam: 240 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes adgazati alapvizsgan beliil: 70%
A vizsgatevékenység értekelésének szempontjai:

A vizsgatevékenység értékeléséhez a vizsgat szervezd szakképzd intézmény részletes értékeld
lapot allit 6ssze az aldbbi szempontok figyelembevételével:

- azelkészitett szerkezet miikoddképessége 25%,
- villamos dramkdr miitkddéképessége 25%;
- a kézi megmunkalassal késziilt alkatrészek méretpontossaga 20%
- akézi megmunkalassal késziilt alkatrészek, forrasztott kotések esztétikaja 10%;
- amért értékek pontossaga 20%.
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8.3.5.1 Az értékelés szazalékos formaban torténik.

8.3.5.2 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd 6sszes pontszam legalabb
40%-at elérte.

8.4  Alapvizsgaval bet6lthetd munkakdr FEOR szama

Agazati alaporktatas FEOR-szim | FEOR megnevezése Alapv1"zsguaval betolthetq munka-
megnevezése kor(ok), tevékenységek
Miiszaki - - -

8.5 A vizsgatevékenységek aldli felmentések esetei, modja, és feltételei: -
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9. A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontijai

9.1

Szakma megnevezése: Gépi és CNC forgacsolo

9.2 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

9.2.1

922
923

A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfolio elkészitése, valamint a portfolid részét
képez6 miiszaki rajzok és gyartasi dokumentaciok elektronikus forméaban torténd leadasa a vizs-
gakozpont részére a szakmai vizsga megkezdése elott legalabb 15 nappal. A vizsgakdzpont a
portfolio leadasara korabbi idépontot is meghatarozhat.

Valamennyi eldirt képzési évfolyam és az egybefliggd szakmai gyakorlat eredményes teljesitése.

Szakmahoz k6t6do tovabbi sajatos kdovetelmények: -

9.3 Kozponti interaktiv vizsga

9.3.1
932

933
934
93.5

A vizsgatevékenység megnevezése: Gépi és CNC forgacsolo szakmai ismeret
A vizsgatevékenység leirasa:

Szakmai feleletvalasztos, feleletkiegészitéses kérdések és egyszerli szakmai szamitasok (egy-
mastol fliggetlen szamitasok, az eredmények a megadott értékekbol kivalaszthatok.) a kovetkezd
témakorokbol:

forgéacsolhat6 anyagok;

gyartaselokészités 1épéset;

gépi forgacsolas technoldgiai, azok mozgasviszonyai, szerszamai, gépei, eszkozet;

a forgacsolasi paraméterek meghatarozasa;

muszaki rajz ¢és az alkalmazott rajzi eldirasok értelmezése;

alkatrészrajz alapjan felfogasi terv és szerszdmterv készitése;

CNC programozasi alapismeretek (koordinatarendszerek, interpolécio, szerszamkorrek-
cio, programozasi rendszerek, DIN66025 szerinti parancsszavak).

e munkavédelem

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 90 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 20%

A vizsgatevékenység értekelésének szempontjai:

Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga javitasi-értékelési utmutatdja alapjan torténik.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal elére megadott valaszlehetd-
ségek koziil kell kivalasztani a megfeleld valasz(oka)t.

A feladatok értékelését a program végzi.

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd dsszes pontszam leg-
alabb 40%-at elérte.

Az alabbi feladattipusokbol egybefiiggd feladatsor késziil, ahol a vizsgatevékenységen elérhetd
maximalis pontszdm az aldbbiak szerint oszlik meg:

- Rajzelemzés: adott rajz alapjan az eldirt szabvanyos jelolések (sziikséges szamu feliileti mé-
ret és tlirés megadasa, legalabb egy alak- és helyzettlirés, feliileti mindségi eldiras, nézeti és
metszeti abrazolas) ismertetése: 25%

- Gyartaseldkészités: megadott mithelyrajz alapjan az alkatrész gyartasi sorrendjének megha-
tarozasa: 25%

- Munkavédelem: konkrét probléma megoldasa (véddeszkozok ismerete, adott technologiak
balesetvédelmi eldirdsainak ismerete): 10%

- Szakmai szamitas: szamitasi feladat, adott alkatrész egy miiveletelemére — esztergélasi, vagy
marasi megmunkalds — forgacsoldsi paraméterek meghatarozasa (fordulatszam, el6tolas,
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fogasmélység, forgacskeresztmetszet, fforgacsolo erd, teljesitménysziikséglet). Egymastol
fiiggetlen szamitasok, az eredmények a megadott értékekbdl kivalaszthatok: 20%

- CNC programozasi alapismeretek: (koordinatarendszerek, interpoléacio, szerszdmkorrekcio,
programozasi rendszerek, DIN66025 szerinti parancsszavak): 20%

9.4 Projektfeladat

9.4.1
94.2

A vizsgatevékenység megnevezése: Gépi és CNC forgacsolo szakma projektfeladat
A vizsgatevékenység leirasa:

A vizsgéanak tartalmaznia kell egy mellékelt 6sszeallitasi rajz alapjan egy gyartmany elkészité-
sének, 0sszeszerelésének feladatait.

1. rész: Portfolio (vizsgaremek és dokumentacidja) és bemutatasa:
A portfolionak tartalmaznia kell:

- Miszaki rajz: A vizsgakozpont altal meghatarozott, a vizsgaig legyartando alkatrészek mi-
helyrajzanak elkészitése a sziikséges nézetekkel, 3D-s dbra alapjan. Minimalis elvaras a sik-
feliiletek, kiils6 vagy bels6 hengeres feliiletek, menetek dbrazolasa, méretek, tlirések, feliileti
mindségek megadasa a miiszaki rajz szabalyai szerint.

- A vizsgaz6 a kész miiszaki rajzok alapjan elkésziti az adott alkatrészeket és azok technologia
szerint sziikséges gyartdsi dokumentécioit (technologiai adatok meghatarozdsa szamitassal,
miiveleti utasitas, felfogasi terv, szerszdmterv és mérési jegyzOkonyv).

A gyartando alkatrészek koziil legalabb egyet hagyomanyos gépen és legalabb egyet CNC gépen
kell legyartani.

2. rész: Munkadarabok készitése hagyomanyos és CNC forgacsolé gépekkel:

A portfolid szerint eldre elkészitett alkatrészek mellett, a gyartmany szereléséhez legalabb egy
olyan alkatrész elkészitése sziikséges, amely kézi és gépi forgacsoldo megmunkalast tartalmaz. A
gépi forgacsolasnak esztergalds, maras, furas és menetkészités miiveleteket kell tartalmaznia,
hagyomanyos szerszamgépeken.

A feladat soran el kell késziteni a munkadarab egyik felfogasban torténé megmunkaldsdhoz an-
nak gyartastervezését, a miiveleti sorrendtervet és a miiveleti utasitast, a szerszdmok és techno-
l6giai paraméterek megadasaval.

A hagyomanyos gépeken torténd forgacsolas mellett, legalabb egy alkatrészt CNC forgacsoléssal
kell gyartani, eldre elkészitett CNC program betdltésével. Ehhez értelmeznie kell a CNC gépen
gyartand6 alkatrész technologiai dokumentécioit egyoldali felfogasban torténd megmunkalasra,
majd a CNC szimulatoron tesztelni kell a CNC programot.

Végiil a teljes munkadarabot le kell gyartani CNC gépen, eldre beirt programok futtatasaval.

A vizsgan el kell végezni a gyartott alkatrészek geometriai méretellendrzését €s annak dokumen-
talasat, mérési jegyzokonyv készitését.

A kiadott mérési jegyzOkonyv készitése és a munkadarab mindsitése. A kiadott mérési jegyzo-

konyvnek a rajz szerint megadott méreteket €s az eldirt tlirések szerinti hatarméreteket kell tar-
talmaznia.

A vizsgazonak kell megadni:

- améréshez valasztott mérdeszkozoket €s jellemzodiket;

- az altala mért gyartasi méreteket;

- améretek mindsitését a megfeleléségére vonatkozodan;

- az Osszeszerelésre, funkcionalitasra vonatkozo értékelést.
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8.4.3

8.4.4
8.4.5

Ertelmeznie kell az 6sszeallitasi rajz alapjan a szerelési miiveleti sorrendtervet és 6ssze kell sze-
relni a gyartmanyt. A szereléshez sziikséges egyéb anyagokat a vizsgazé a vizsgan készen meg-
kapja.

A vizsgatevékenység — sziikség esetén — kiegészithetd szobeli kikérdezéssel.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idotartam: 495 perc
1. rész: Portf6lio és bemutatasa 15 perc
2. rész: Munkadarabok készitése hagyomanyos
¢s CNC forgacsold gépekkel 480 perc
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 80 %
A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai
1. rész: Portfolio és bemutatasa 20 %
2. rész: Munkadarabok készitése hagyomanyos és CNC forgacsolo gépekkel: 80 %
- hagyomanyos megmunkalas miiveleti utasitas készitése 10 %
- hagyomanyos forgacsoléssal készitett alkatrész 20 %
- CNC gép kezelése, korrekciok végrehajtasa 10 %
- CNC-n gyartott alkatrész 20 %
- szerelési sorrendterv 5%
- szerelés, miikodoképesség 5%
- mérés, mérési jegyzOkonyv, kiértékelés 10 %

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzo6 a megszerezhetd dsszes pontszam leg-
alabb 40 %-at elérte.

9.5 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasdhoz sziikséges személyi feltételek:

A vizsgabizottsagnak legalabb egy tagja rendelkezzen termelési/gyartasi gyakorlattal.

9.6 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:

9.7
9.8

9.9

Darabol6 gépek, esztergagépek, mardgépek, furogépek
Koszorligépek és finomfeliilet megmunkalé gépek
Faré-maromiivek

CNC vezérlésti forgacsolo gépek

Befogd, menesztd késziilékek

Darabol6 szerszamok

Esztergakések

Furok, dorzsarak

Menetfurok, menetmetszok

Palast-, homlok-, tarcsamarok

Koszoriikorongok

Kisgépek

Kézi szerszamok (pl. sorjazo szerszamok, szereléeszk6zok)
Méro eszk6zok

Idomszerek (kaliberek)

Jelolo eszkozok

Hiit6-, kendanyagok

Altalanos és egyéni védofelszerelések

A vizsgatevékenységek aloli felmentések specidlis esetei, modja, és feltételei: -

A szakmai vizsga eredményébe az agazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
agazati alapvizsga: 20%, szakmai vizsga: 80%

A vizsgéan hasznalhato segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozé részletes szaba-
lyok:

A szakmai vizsgan nem programozhat6 szdmologép, miiszaki tablazatok, leirasok hasznalata meg-

engedett.
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Az interaktiv vizsgéan segédletként hasznalhato: Fenyvessy Tibor - Fuchs Rudolf - Plosz Antal:
Miiszaki tablazatok

10. A vizsgatevékenvségek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaidoszakokra vonat-
Kkozo6 sajatos feltételek: -

Jelen képzési és kimeneti kovetelmény a szakképzesrol szolo 2019. évi LXXX. torvény 11.§ (4) bekezdése alapjan
felmend rendszerben, a 2024/2025. tanév els6 napjatol alkalmazando.

Csak Janos digitalisan alairta:

kultaraért és innovacidért felelés miniszter nevében és megbizasibol Péloskei Gaborne
helyettes allamtitkar
2024.04.03. 12:49:39
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