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A szakiranyu oktatas képzési programja
Tantargyalapu oktatasszervezés esetén

(Kotelezéen hasznalandé forrasmunkak a szakma KKK-ja és PTT-je!)

I. 5SSZEFOGLALO ADATOK

1. A szakma alapadatai (Forras: KKK és/vagy PTT)

Az agazat megnevezése:

10. Gépészet

A szakma megnevezése:

Hegeszté

A szakma azonosité szama:

4071510 08

A szakma szakmairanyai:

A szakma Eurépai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje:

4

A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje:

4

Agazati alapoktatas megnevezése:

MUszaki agazati alapoktatas

Kapcsol6dé részszakmak megnevezése:

Fémipari gyartas el6készit6

Egybefiiggd szakmai gyakorlat idétartama:

140 6ra

= |© | N |® |0k w N~

A szakiranya oktatasra egy idében fogadhaté tanulok, illetve
képzésben részt vevd személyek maximalis Iétszama:

(Figyelem! A dualis képzbhely a szakképzési munkaszerz6dés megkotését megelé6zéen a
tanulok, illetve a képzésben részt vevd személyek szamara — jogszabalyban foglalt rendelkezések
megtartasaval — kivalasztasi eljarast folytathat le. Szakképzési munkaszerz6dés azzal a
tanuléval, illetve a képzésben részt vevé személlyel kéthetd, aki a szakmara elirt egészségiigyi
feltételeknek és palyaalkalmassagi kovetelményeknek megfelel.!)

11.

A képzés célja:

12.

A képzés célcsoportja (iskolai/szakmai végzettség):

2. A szakiranyu oktatas szakmai kimeneti kovetelményei (Forras: KKK)
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Készségek, képességek

Ismeretek

Elvart viselkedésmaédok, attitlidok

Onallésag és felelésség mértéke

Ertelmezi a Hegesztés
Technologiai Utasitast
(WPS).

Osszefiiggéseiben  érti
a WPS tartalmi elemeit
és azok hatasat a
varrat minéségere.

Elkételezetten betartja a technolégiai
utasitasokat, elfogadja azok
fontossagat a minéség
megvalbsulasa érdekében.

A hegesztést a hegesztéstechnoldgiai
utasitas szerint végzi.

Hegesztéstechnologiai

utasitas  (WPS) alapjan
meghatarozza az
alkatrészhez szlikséges
anyagmindséget és
mennyiséget.

Ismeri a fémek
anyagdsszetételét,
szerkezetét,
tulajdonsagait az
Otvézbk szerepét.
Felliletet és térfogatot
szamol, tébmeget
hataroz meg
anyagjellemzék
felhasznalasaval.

Pontosan és szakszerlen valasztja
meg az anyagok &sszetételét,
alkalmazza a szakmai szamitasokat.

Sziikség esetén mérndki segitséget kér
a feladatahoz szlikséges
anyagminéség meghatarozasahoz.

Hegesztéstechnoldgiai
utasitas  (WPS) alapjan
meghatarozza az alap és
hozaganyagokat, jeldlésik
szerint beazonositja. Elemzi
az anyagok jelolését és a
Hegesztéstechnoldgiai
utasitas (WPS) alapjan dont
a megfeleld minéségl és
Osszetétell anyag
alkalmazasarol.

Ismeri a hegeszthetd
fémek anyagjelolési
rendszerét, a
kilénb6z6
hozaganyagok
elektrédak jeldléseit.

és

Precizen alkalmazza a
hozaganyagok és az alapanyagok
jelolését. Elkotelezett a jeldlések
valtozasanak nyomonkdvetése irant.

Elemzi az anyagok jeldlését és dont a
megfeleld minéségll és 0&sszetétell
anyag alkalmazasarol.

A hegeszt6 eljarasok soran
alkalmazott gazok fizikai és

Ismeri a hegesztd és
védbgazok Osszetételét

Elkotelezett a
alkalmazott  gazok

hegesztés soran
biztonsagos

Betartja a hegesztés soran alkalmazott
gazok Osszetételének és

kémiai tulajdonsagait | és fizikai-kémiai | hasznalata irant. veszélyességének megfeleld biztonsagi
figyelembe veszi a | tulajdonsagait. Ezek el6irasokat, haszndlja az egyéni és
biztonsagos Osszefliggéseit a csoportos védéeszkdzoket.
munkafeltételek kialakitasa | biztonsagtechnikai

érdekében. el6irasokkal.

Felismeri a | Ismeri a varrathibak | Elkételezett a varrathibak feltarasa | Elemzi és értékeli az elkészitett
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szemrevételezéssel
azonosithatd varrathibakat.

szemreveételezéssel
felismerhet6 tipusait és
az azonositasuk

és kijavitasa irant.

varratokat. Egyuttmikodik
anyagvizsgalé szakemberrel
min&ségellendrrel.

az
és a

Varrathibdkat javit kézi és | Ismeri a hibajavitas | A hibajavitasi tevékenysége soran | Ondlléan javitia a hibat, feldolgozza
elektromos  kisgépek és | technoldgiajat, a kézi | elkdtelezett a biztonsagos | tapasztalatait, betartja a kézi
hegesztd berendezések | szerszamok és  az | munkavegzés irant. szerszamok és az elektromos kisgépek
felhasznalasaval. elektromos kisgépek hasznalatara vonatkozé
biztonsagos munkabiztonsagi el6irasokat.
hasznalatanak
szabalyait.
Ellenérzi az el6irt taz-, | A munkavégzés | Elkotelezett a tlz- és | Onalloan dont a kornyezet- és
koérnyezet- és | feltételeit koérnyezetvédelmi eléirasok | tizvédelmi feltételek megfeleléségérdl.
munkavédelmi feltételek | 6sszehasonlitja a | betartasa irant.
meglétét, betartja a | tizvédelmi és
Hegesztési Biztonsagi | kornyezetvédelmi
Szabalyzat elbirasait. elbirasokkal.
Technolbgiai utasitas | Ismeri a gazhegesztés | Precizen kdveti a gazhegesztés és | Betartia a gazhegesztés és vagas
szerint gazhegeszt6 és | és vagas | vagas technoldgiai el6irasait. technologiai el6irasait, dont a

vago berendezéseket kezel.

ey

bemutatja a beallitandé
paraméterek hatasat a
kialakulé6 varratra és
vagasi fellletre.

beallitandd paraméterek értékérél.

Rendeltetésszerien Ismeri a hegesztés | Elfogadja a védbeszkdzok | Ondlléan  betartja és betartatia a
hasznadlja a szlkséges | veszélyeit és az | alkalmazasanak szikségességét. munkaja soran alkalmazandé
védbeszkozoket. elkertlésuk érdekében munkabiztonsagi elirasokat.
alkalmazott
védbeszkdzoket.
Hegesztett kotést készit | Ismeri a | Szakszerlien és pontosan koveti a | Betartja a bevontelektrédas  kézi
bevontelektrédas kézi | bevontelektrodas kézi | bevontelektrodas kézi ivhegesztés | ivhegesztés technoldgiai elbirasait,
ivhegesztéssel. Bedllitia a | ivhegesztés technoldgiai elbirasait. dont a bedllitandd paraméterek

polaritdst és a hegesztési
paramétereket.

bemutatja a beallitandé

értékérdl. Megfeleléen alkalmazza az
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paraméterek hatasat a
kialakuld varratra.

egyéni és csoportos védéeszkdzoket.

Hegesztett kotést készit
fogyoelekirédas védbgazas
ivhegesztéssel. Beadllitia a
polaritdst és a hegesztési

Ismeri a
fogyoelektrédas
védbdgazas ivhegesztés

Szakszerlien és pontosan koveti a
fogyoelektrodas védégazas
ivhegesztés technoldgiai elbirasait.

Betartja a fogyodelektrodas véddgazas
ivhegesztés technolégiai elbirasait,
dont a beadllitandd6 paraméterek
ertékérél. Megfeleléen alkalmazza az

paramétereket. bemutatja a beallitandé egyéni és csoportos védéeszkdzoket.
paraméterek hatasat a
kialakuld varratra.

Hegesztett kotést készit | Ismeri a | Szakszerlien és pontosan koveti a | Betartja a volframelekirédas védégazas

volframelektrodas
védbdgazas ivhegesztéssel.

volframelektrodas
védbgazas ivhegesztés
bemutatja a beallitandd
paraméterek hatasat a
kialakulé varratra.

volframelektrodas véddgazas
ivhegesztés technologiai el6irasait.

ivhegesztés technoldgiai elbirasait,
dont a bedllitandé  paraméterek
értékérdél. Megfeleléen alkalmazza az
egyeéni és csoportos véddeszkdzoket.

Dokumentacio alapjan
elérajzolja a kialakitando
munkadarabot.

Az alkalmazas szintjén

erti a sikgeometriai
szerkesztéseket.
Kivalasztja az

elérajzolas eszkdzeit.

Precizen végzi a lemezalkatrészek
szerkesztését és szakszerilen
alkalmazza az elbrajzolas eszkozeit.

Az alkatrész  elbrajzolasa  soran
szUkség esetén mernoki segitséget kér.

Alak-, és helyzetpontossagi

Ismeri és érti az alak-

Belatja a méretpontossag

Onalléan  értékeli az  alkatrész

méréseket végez hegesztett | és helyzetpontossag | fontossagat a gyartasi miveleteknél. | méreteinek megfeleléségét.
fémszerkezeteken az eldirt | méréséhez hasznalt

vizsgalati szempontok | méréeszkozoket.

alapjan.

Onellendrzést végez a|lsmeri a munkajara | Elkotelezett a munkdja soran az | Szilkség esetén beavatkozik, korrigalja
munka megkezdése el6tt, | vonatkozd minéségi | elvart min&ségi paraméterek | a paramétereket és kijavitja a hibat.

alatt és befejezése utan.

eléirasokat, felismeri a
nem-megfeleléségeket.

betartasa irant.

Hegesztéstechnologiai Ismeri a tanult hegeszt6 | Pontosan és az elGirt minéségnek | A hegesztés soran a min6ségi
utasitas (WPS) alapjan a | eljarasokkal a | megfeleléen végzi a hegesztést. | varratkészités  érdekében  sziikség
tanult hegesztd eljarasokkal | kilonbdzé pozicidkban | Elkbtelezett a  biztonsagos és | esetén beavatkozik a technoldgiai
kildnb6z6 poziciokban | készitett sarok-  és | min6éségi munkavégzés irant. folyamatba, elharita a  hibakat,
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sarok-, €s tompavarratot | tompavarrat  gyartasi | Belatia a szakmai fejlédés és a | Korrekciokat végez. A munkavégzeés
készit cs6 és lemez | technologidjat és a | megfelels kondicionalas | k6zben  folyamatosan onellenérzést
alkatrészeken az  elGirt | minGségi szilkségességét a  folyamatos | Végez. Betartia a munka-, tlz- és
min&éségben. koévetelményeket. minéségi munkavégzés fenntartasa kérnyezetvédelmi elbirasokat.
érdekében.

Fém vazszerkezeteket | Ismeri a | Pontosan  koveti a  létesitési | Hatékonyan a technoldgiai  iddk
dokumentacié szerint | vazszerkezetek dokumentacié és a technoldgiai | betartasaval dolgozik, onellenbrzést
Osszeallit és hegeszt | felépitését, azonositja | utasitas elbirasait. végez.
kulénb6z6 hegesztési | annak elemeit.
eljarasokkal.
Epiletek, épitmények fém | Ismeri a fémszerkezet(i | A kotések létesitése kdzben fokozott | Ertékeli a kialakitott kotési szilardsagok
szerkezeteit Osszedllitia | épitmények felépitését, | figyelmet fordit a pontossagra és a | megfelelségét.
oldhat €s hegesztett | azonositja azok | kdtés megfelel6 szilardsagara.
kotéseket készit a | elemeit. Ismeri az
Hegesztéstechnolodgiai oldhaté kotések
utasitas (WPS) alapjan. létesitésének

technolégidjat.
Hegesztéstechnoldgiai Ismeri a | Lemezszerkezet gyartasa soran | Lemezszerkezetek gyartdsa  soran
utasitas (WPS) alapjan | lemezszerkezetek pontosan koveti a technoldgiai | szUkség esetén beavatkozik és elvégzi
lemezszerkezeteket gyartastechnolégiajat utasitast, belatjia a deformaciok | a javitasokat, korrekciokat.
megmunkal, 0sszeallit és | és javitasukat. elkerllésének fontossagat.
hegeszt.
Lemezszerkezeteken
javitast végez.
Cs6szerkezeteket, Ertelmezi a csovezési | Csbvezeték épitése soran | Elemzi a gyartasi dokumentaciot, a
csOvezetékeket épit és | terveket, ismeri  a | elkOtelezett a mindségi | csOvezeték nyomvonalat tervrajznak és
javit, hegeszt kulonbdz6 | csbvezeték  rendszer | munkavégzés és a technoldgia | a technoldgiai utasitasoknak
eljarasokkal és kulonbdzé | épitési  és  javitasi | betartasa irant. megfeleléen alakitja ki.

poziciokban
Hegesztéstechnoldgiai
utasitas (WPS) alapjan.

technologiait.
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3. A szakiranyu oktatasba torténé belépés feltételei (Forras: KKK)

1.

Iskolai el6képzettség:

Alapfoku iskolai végzettség

2.

Foglalkozasegészségugyi alkalmassagi vizsgalat:

szlkséges

3.

Palyaalkalmassagi vizsgalat:

szlkséges

4. A szakiranyu oktatas megszervezéséhez szukséges személyi feltételek

Funkcio Végzettség | Szakképzettség Szakiranyu szakmai Egyéb (pl. kamarai gyakorlati oktatoi
(szakképesités) gyakorlat vizsga)
1. Tanmihely-
vezetd
2. Szakiranyu
oktatasért
felelés
személy
3. Oktato(k)
4, Miszaki, fizikai
dolgozé(k)

5. A szakiranyu oktatas megszervezéséhez sziikséges targyi feltételek

1. | Helyiségek (tanterem, tanmiihely, tanterem,
adminisztracioés iroda, irattar stb.):
2. | Eszkozok és berendezések (Forras: KKK): Lakatos mihely, satupadok

Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszold, furatkdszorl, kézifuro)
El6rajzolo és jeldld eszkdzok

Mérbeszk6zok, ellendrzd eszkdzok, rajzeszk6zok
Szemrevételezéses anyagvizsgalat eszkozei

Hegeszt6é muihely, hegesztés eszkbdzei, bevontelektrodas kézi
ivhegesztégépek, fogydelektrédas hegesztégépek, volframelektrodas
védégazas hegesztbgépek, gazhegesztd és vagd berendezések

712




Fedett ivi hegeszt6 berendezés

Hegeszt6 készulékek (befogdszerszamok), forgatok, pozicionalok
Mobil hegeszt6 berendezések, védbfelszerelések
El6bmelegités, hbkezelés eszkozei

Egyéni védbeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés
Technolégia specifikus védéeszkozok (védbfalak)

Rdgzitdé elemek

Elszivé és szlréberendezés

Szabvanygydjtemeény

Szamitogép

Minta dokumentaciok

3. | Atananyag-, illetve tematikai egységek (tantargyak,
témakorok) teljesitéséhez sziikséges anyagok és
felszerelések:

4. | Egyéb specialis feltételek:

6. A szakiranyu oktatas tervezett idétartama (Forras: PTT)

1. | Gyakorlati helyszinen lebonyolitott | 1564,5 62,9%
foglalkozasok (6ra):
2. | Tantermi/elméleti foglalkozasok 924,5 37,1%
(6ra):
3. | Afoglalkozasok 0sszes 6raszama: | 2489 100%
7. Tanulasi teruletek (Forras: PTT)
A tanulasi teriilet belsé Gyakorlati helyszinen Tantermi/elméleti A tanulasi teriilet foglalkozasainak

azonosité szama és
megnevezése

lebonyolitott foglalkozasok | foglalkozasok (6ra) | 6sszes 6raszama

(6ra)

Munkavallaloi ismeretek

0

18 18
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2. Munkavaéllaléi idegen nyelv 0 62 62
3. Villamos alapismeretek 180 108 288
4, Gépészeti alapismeretek 198 108 306
5. Miiszaki dokumentacio 0 108 108
6. Gépészeti alapmérések 36 36 72
7. Anyagismeret, 36 36 72
anyagqvizsgalat
8. Hegesztés alapismeretei 108 216
9. Fogyo elektrédas 224 69,5 293,5
ivhegesztés bevont
elektrodaval
(kézi ivhegesztés)
10. | Gazhegesztés 239,5 69,5 309
11. | Fogyo elektrédas védbgazas 201,56 46,5 248
(MIG/MAG) ivhegesztés
12. | Volframelektrodas 186 46,5 232,5
semleges védbgazas
ivhegesztés (TIG)
13. | Egyéb hegesztési eljarasok 0 31 31
14. | A hegesztett kotések 15,5 15,5 31
mindségi kbvetelményei
15. | Szakmai szamitas 31 31
16. | Portfdlio készités 31 31
A tanulasi teriilletek Osszes 1424,5 924,5 2349
draszama:

Il. A TANULASI TERULETEK RESZLETES SZAKMAI TARTALMA
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GEPESZETI ALAPISMERETEK TANULASI TERULET
1. A tanulasi terillethez tartozé tanulasi eredmények (szakmai kimeneti kovetelmények) felsorolasa (Forras: KKK és PTT)

TEA- | Készségek, Ismeretek Elvart viselkedésmodok, Onallésag és Altalanos és szakmahoz koét6d6
s.sz. | képességek attitiidok felelésség mértéke | digitalis kompetenciak

1.

2. A tanulasi teriilet tartalmi elemei

A tanulasi teriilet belsé azonosité | GEPESZETI ALAPISMERETEK
szama és megnevezése:

A tanulasi teriilethez tartozé tantargyak és témakorok éraszama (Forras: PTT)

A (szakiranyu) oktatas évfolyama Osszes 6raszama
9. [10. |11. |12. [13.
Tanulasi teriilet | Tantargyak és a Az évfolyam Osszes éraszama
megnevezése témakorok megnevezése
GEPESZETI Miiszaki dokumentacié 108
ALAPISMERET Technolégiai 3
EK dokumentacio
Rajztechnikai 50
alapszabvanyok,
elGirasok, megoldasok
Jelképes abrazolasok 10
A géprajzkészités 45
gyakorlata
Gépészeti alapmérések 72
Alapfogalmak 3
Tanulasi teriilet
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| 6sszéraszama:

A ..... megnevezési tantargy oktatasa soran alkalmazott médszerek és munkaformak

Gyakorlati helyszinen
lebonyolitott
foglalkozasok 6raszama
és ajanlott szervezési
modja:

Tantermi/elméleti

foglalkozasok témakorei:

Gyakorlati | Tartalmi (6ra) | Pl Egyéni/paros/csoportos
feladat 1. | ismertetés

TEA-s.sz:

Gyakorlati | Tartalmi (6éra) | Pl. Egyéni/paros/csoportos
feladat 2. | ismertetés

TEA-s.sz:

Gyakorlati | Tartalmi (6éra) | Pl Egyéni/paros/csoportos
feladat n. | ismertetés

TEA-s.sz:

Tantargy témakorének (6ra)

megnevezése 1.:

TEA-s.sz:

Tantargy témakoérének (6ra)

megnevezése 2.:

TEA-s.sz:

(6ra)

Tantargy témakorének (6ra)

megnevezése n.:

TEA-s.sz:

Ertékelés

Az el6zetes tudas, tapasztalat és tanulasi
alkalmassag megallapitasa (diagnosztikus

értékelés):

A tantargy oktatasa soran alkalmazott
teljesitményértékelés (formativ értékelés):

Minésité, 6sszegzo és lezaro
teljesitményértékelés (szummativ

irasbeli

Gyakorlati
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értékelés):

feladat

Az érdemjegy megallapitasanak modja
(pl. tantargyanként egy-egy osztalyzat):

A.... megnevezésii tantargy oktatasahoz

szilkséges személyi feltételek

Gyakorlati helyszinen lebonyolitott
foglalkozasokhoz sziikséges
szakemberek szama, végzettsége,
szakképzettsége (szakképesitése) és
szakiranyu szakmai gyakorlata:

A tantermi/elméleti foglalkozasokhoz
sziikséges szakemberek szama,
végzettsége, szakképzettsége
(szakképesitése) és szakiranyu szakmai

gyakorlata:
A..... megnevezési tantargy oktatasahoz szikséges targyi feltételek

A gyakorlati helyszinen A tantermi/elméleti foglalkozas helyszinén
Helyiségek:

Eszko6zok és berendezések:

Anyagok és felszerelések:

Egyéb specialis feltételek:

N. TANULASI TERULET
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